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-Production of methyl esters (FAME) from frying oil using a novel technology based on
oscillatory flow. Participating Partners: US-AGR155 and CSI

-Production of technical glycerin with at least 95% purity . Participating Partners: US-AGR155
and CARTIF

-Production of glycerin esters (triacetyl glycerol, TAG)  from technical glycerin and acetic
anhydride, by heterogeneous catalysis. Participating partner: CARTIF

-Production of a new biofuel based on formulations of methyl esters (FAME) and TAG
Participating Partners: US-AGR155 and CIEMAT

-Demonstration of improvements in the combustion process of the new biofuel. Participating
partner: CIEMAT

-- Pruebas en autobuses TUSSAM



-Demostrar la viavilidad del nuevo biocombustibles o btenido a partir de

aceite usado en el prototipo contruido

-Nuevos biocombustibles menos contaminantes
-Revalorizacion del aceite usado como fuente de energia.

-Diseminacion de los resultados del proyecto



Accion E1: Gestion y coordinacion del proyecto por US
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B1: CSI
B2: CSI !

B3: US-AGR155 E1: US-AGR155
B4: US-AGR155 C1: CARTIF E2: CIEMAT
: E3: US-AGR155
BS: CARTIF C2: US-AGR155 D1: CIEMAT b
B6: CIEMAT CIEMAT, CSl y CARTIF

B7: CIEMAT
B8: US-AGR155
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SINTESIS DE ADITIVOS OXIGENADOS
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Temperatura (°C),
Reactivos
Top 3h
100 A; AH
115 A; AH
125 AH
135 AH

Temperatura (°C), Reactivos

Top 1,5h
100 AH

80 AH







Formulacion de

microemulsiones
(nuevos

biocombustibles)
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Diésel 100/0/0 85/15/0 70/30/0 0/100/0

comercial

5% \

bioaditivo L95/O/5 80/15/5 65/30/5 0/95/5

10% D\

bioaditivo 90/0/10 75/15/10 60/30/10 0/90/10
\,

15% \

bioaditivo 85/0/15 70/15/15 55/30/15 0/85/15
\,







B6.2 Medida de las emisiones en banco motor

Limpieza y calibracion de los equipos de medida de emisiones
Recepcion de los ésteres metilicos + bioaditivos

Realizacion de las mezclas

Ensayos banco motor

Andlisis resultados
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